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fCette machine comprend une tremie 3 d6bitant les larves 
moules dans un conduit tubulaire horizontal dans lequel 
toume une vis qui fait avancer les moules. Un conduit inferieur 
recoft une corde munie de batonnets pour la mise sur corde 
des moules. Les bouches des deux conduits sont entourees 
dun support tubulaire portent un filet Le conduit superieur 
debite tes moules sur la corde et a finteneur du filet et 
rensemWe est entraTnd par une poulie 23 en mfime temps 
quune bobine de fil 25 enroute un fil 24 en hfetice autour de 
(ensemble du filet, de la corde et des moules. 
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La presente invention se rapporte a une machi- 
ne qui a et6 specialement concue pour la raise sur corde 
des larves de moules, en vue de leur immersion ulterieu- 
re, laquelle s'effectue en les suspendant au-dessous des 
aeons, machine dont les caracteristiques de construction 
lui conferent une pleine autonomie de travail. 

La machine selon 1' invention est essentielle- 
ment composee d'une tremie a travers laquelle on fournit 
les larves de moules a la machine, tremie qui debouche a 
sa partie' infer ieure au-dessus d'un conduit tubulaire, 
d 'orientation horizontale, defini par le chassis, et 
dans lequel est logee une vis d'entralnement des moules, 
laquelle est constitute par un arbre dont sont solidai- 
res une plurality de palettes en caoutchouc, disposees 
en helice, de maniere que l'independance mutuelle desdi- 
tes palettes et leur nature elastique assurent l'entrat- 
nement des moules sans risque de deterioration de ces 
dernieres. 

A la sortie dudit conduit tubulaire, se trouve 
un volet reglable en position a l'aide duquel on peut 
faire varier a volonte la section de la bouche de sortie 
dudit conduit et regler ainsi la guantite de moules d£- 
bittes par la machine par units de temps. 

Au-dessous de ce conduit, se trouve un autre 
conduit ayant un parcours longitudinal identique et des- 
tine a constituer la canalisation contenant la classique 
corde munie de batonnets qu'on utilise normalement pour 
la mise des moules sur corde. 

Autour de cette paire de conduits, qui sont so- 
lidaires l'un de 1 'autre, est prevu un support tubulaire 
destine a supporter le filet, egalement tubulaire, qui 
va former la corde de support des moules et qui, evidem- 
ment, sera debite par la machine conjointement et simul- 
tanement avec la corde et avec les moules elles-memes . 

Selon une autre des caracteristiques de 1' inven- 
tion, 1' arbre porte-palettes constituant la vis d'entrai- 
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nement des moules est actionne par un moteur hydrauli- 
que equipe d'une vanne qui permet aussi bien la mise h 
l'arr§t et en marche de ce moteur que le rSglage de sa 
vitesse, par le reglage d'une derivation du debit de 

5 fluide envoyS au moteur. 

Outre cette construction de base, le conduit 
debiteur de corde, prSsente, dans sa bouche d' entree, un 
eiargissement evase ou divergent qui definit h sa partie 
inf^r ieure une rampe et, lateralement, deux parois qui 

10 convergent vers ladite bouche, pour faciliter l f entr£e 
de la corde dans le conduit correspondant , en tenant 
compte en particulier du fait que cette corde, ainsi 
qu'on l'a dit plus haut, est munie d'une plurality de 
bStonnets transversaux. Pour r^aliser cette facility 

15 d' entree de la corde, on a pr<§vu en outre, au niveau 
du bord infer ieur de la boucle, un profile en mati&re 
plastique arrondi, de preference tubulaire, qui eiimine 
les ar§tes dans lesquelles les bStonnets de la corde 
pourraient s'accrocher. 

20 Dans sa bouche de sortie, ce m§me conduit com- 

prend une paire de parois en tale, de configuration tri- 
angulaire, qui forment une rainure angulaire parfaite- 
ment centree au-dessus du plan longitudinal median de la 
machine et immediatement au-dessous de la zone de dever- 

25 sement des moules provenant du conduit super ieur, cette 
rainure formant un moyen servant k guider correctement 
la corde dans une position qui correspond k la zone de 

chute des moules. 

En ce qui concerne le support du filet tubulai- 

30 re, ce support a pour fonction de constituer un magasin 
de reserve de filet, par repliage axial de ce filet. Ce 
support est complete d'une enveloppe en toile, en forme 
de manchon, qui est retenue axialement par rapport au 
chassis de la machine, & l'aide d'une paire de cordes 

35 laterales, assu jetties h des crochets qui sont montes 
fonctionnellement dans le chassis ou bSti precite. Au 
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droit de sa bouche libre h travers laquelle Emerge le fi- 
let tubulaire, cette enveloppe prdsente un dispositif de 
rgglage qui est de preference constitu£ par une simple 
corde convenablement guid£e dans cette bouche et capable 
d'etrangler plus ou moins fortement cette bouche pour la 
presser centre le support du filet, ce qui Squivaut k la 
necessity d'exercer une traction plus ou moins grande 
sur le filet pour permettre de l'entralner, ce qui <§qui- 
vaut h son tour h un serrage plus ou moins fort du filet 
la corde supportant les moules. 

Pour faciliter le montage du filet tubulaire 
sur le support de la machine, prSalablement h la mise en 
action de cette dernifere, on a pr£vu un accessoire cons- 
titute par une sorte d'entonnoir qui, accoupl€ axialement 
h la bouche du support, r£duit le diamfetre de cette bou- 
che pendant la phase de chargement de la machine et faci- 
lite ainsi cette operation de chargement, ainsi qu'on 
1 'a dit plus haut. 

Ainsi qu'il est bien connu, apr&s 1' introduc- 
tion de la corde et des moules a l'int<§rieur du filet, 
il est nScessaire d'effectuer la ligature de ce filet, h 
l'aide d'une corde qui s'enroule en hSlice sur cet ensem- 
ble. Pour cela, on a pr£vu une bobine d£bitrice de fil, 
ce fil <§tant d'une resistance appropride et £tant desti- 
ne h se disposer en hSlice autour de l'ensemble foriml 
par le filet, la corde et les larves de moules, ainsi 
qu'on l'a dit plus haut. Cette bobine est montee libre 
en rotation sur un axe solidaire d'un cercle mdtallique 
qui entoure coaxialement la bouche de sortie de l'alimen- 
tateur de filet et qui, complete par des guides convena- 
blement fixes au chassis, recoit le mouvement necessaire 
pour l'enroulement heiicoidal de la corde sur le filet, 
h l'aide d'une courroie et d'une poulie associee h l'ar- 
bre de sortie d'un deuxi&me moteur hydraulique. De m§me 
que le moteur hydraulique d'entrainement de la vis, ce 
deuxifcme moteur est <§quipS d'une vanne qui permet la 
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mise en action de ce moteur, ainsi que le n£cessaire r£- 
glage de sa vitesse de travail. 

Finalement, dans le prolongement avant du chas- 
sis, la machine comprend une poulie en caoutchouc de 
5 grand diamfetre, form£e par deux troncs de c6ne r£unis 
par leurs petites bases et qui joue le r61e d'un 616- 
ment d*entral nement de la corde, entirant la corde por- 
te-bStonnets, le filet qui l'entoure, et le fil de la bo- 
bine de ligature, t/arbre de cette poulie est actionne 

10 par le m£me moteur hydraulique que celui qui determine 
le mouvement planetaire de la bobine ddbitrice de fil. 
Entre ce moteur hydraulique et la poulie en caoutchouc, 
est intercal£ un r£ducteur qui joue en outre le role de 
renvoi a 90° entre l'arbre du moteur et l'arbre de la 

15 poulie qui sont perpendiculaires entre eux f en raison de 
la presence des moyens de transmission utilises pour en- 
tratner le cercle porte-bobine. 

Finalement, il convient de souligner qu'on a 
pr£vu une vanne suppldmentaire dans la canalisation 

20 d'alimentation hydraulique g£n£rale de la machine, de 
sorte que les vannes individuelles cities plus haut sont 
utilis£es pr£alablement comme moyens de r£glage initial 
des vitesses relatives entre les diff£rents elements mo- 
biles, r^glage qui s'effectue une fois pour toutes tan- 

25 dis que la troisifcme vanne est utilis£e comme moyen de 
mise en marche et de reglage de la vitesse g6n6rale pour 
1' ensemble de la machine. 

D'autres caracteristiques et avantages de 1' in- 
vention seront mieux compris a la lecture de la descrip- 

30 tion qui va suivre d'un exemple de. realisation et en se 
referant aux dessins annexes sur lesquels, 

la figure 1 est une vue en perspective de cote 
d'une machine autonome pour la mise sur corde des moules 
rSalis6e conformement a l'objet de la prSsente invention 

35 et qui est representee dans l'etat de fonctionnement j 

la figure 2 est une vue en perspective avant de 
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la machine, prise de son extremite de sortie de 1 -ensem- 
ble mis sur corde ; 

la figure 3 montre une autre vue en elevation 
de cote de la machine, qui est analogue a la vue de la 
5 figure 1, representee a plus grande echelle et depourvue 
de la tremie et du support du filet tubulaire j 

la figure 4 est une autre vue en elevation 
avant de la machine mais, dans ce cas, prise du cSte op- 
pose a celui de la figure 2, c'est-a-dire du c6te de 
10 l'extremite de chargement ; 

la figure 5 est une vue de dessus de la meme ma- 
chine ; 

la figure 6 represente un detail en perspective 
du support prevu pour le filet tubulaire ; 
15 ia figure 7 represente le meme support que la 

figure precedente, charge avec le filet correspondant, 
et equipe du manchon servant a regler la tension qu'il 
s'agit d'imposer au filet convenablement monte j 

la figure 8 montre en perspective un detail de 
20 l'accessoire destine au chargement du support de la figu- 
re 6 ; 

la figure 9 represente cet accessoire accoupie 
au support et pendant la phase de chargement de ce der- 
nier. 

25 sur les figures, on peut observer que la machi- 

ne selon 1' invention est constitute par un chassis 1, mu- 
ni de pieds d'appui 2, de preference a hauteur reglable, 
chassis sur l'une des extremites duquel est prevue une 
tremie 3 d' alimentation des larves de moules. Cette tre- 

30 mie debouche au-dessus de l'extremite d'un conduit 4, 
d'orientation sensiblement horizontal, et a l'interieur 
duquel travaille une vis constitute par un arbre 5 dont 
sont solidaires une pluralitd de palettes en caoutchouc 
6 reparties en helice, Cet arbre 5 et, par consequent, 

35 la vis dans son ensemble, sont actionnes par un moteur 
hydraulique 7 monte a l'extremite de chargement de la ma- 
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chine, directement au-dessous de la tr£mie 3. 

A sa bouche de sortie, le conduit 4 est muni 
d'un volet 8 reglable en position, clairement visible 
sur la figure 3 et qui peut fctre actionne k l'aide de 
cordes, cSbles ou d f autres elements analogues 9, prSvus 
sur les c6tes du conduit et qui se dirigent vers la zone 
de chargement de la machine, 

Au-dessous du conduit 4, qui constitue le con- 
duit dSbiteur de moules, est prevu un deuxieme conduit 
10, qui s'eiargit au-dessous de la trSmie 3 et dans la 
region de chargement de la machine, pour former une lar- 
ge bouche 11 qui diverge vers l'exterieur. Cette bouche 
est dSfinie par deux parois latdrales 11 et par une ram- 
pe inferieure 12 terming par un profile en matifcre plas- 
tique 13, de preference de configuration cylindrique, 
qui arrondit l'argte correspondante de la bouche, en evi- 
tant les eventuels problfcmes d'accrochage de la corde 
munie de ses multiples batonnets transversaux, qui arri- 
ve & la machine h travers ladite bouche 11 et qui par- 
court le conduit 10. 

A sa bouche de sortie, et comme on peut le voir 
sur la figure 2, ce conduit pr<§sente une paire de t61es 
laterales et symetriques 14, de configuration sensible- 
ment trianqulaire, entre lesquelles est form<*e une rainu- 
re angulaire 15, parfaitement centrSe au-dessous du con- 
duit 4 d'acheminement des moules, de manifere que les mou- 
les tombent sur la corde porte-bStonnets . 

Cette paire de conduits 4 et 10 est entour^e 
d'un support 15, de forme tubulaire et repr<§sent<§ en de- 
tail sur la figure 6, destine h supporter le filet tubu- 
laire 16 h I'interieur duquel doivent se placer la corde 
porte-bStonnets et les larves de moules correspondantes. 

Ledit support 15 se comporte comme un magasin 
de reserve pour le filet 16, replie axialement, comme on 
le voit sur les figures 1 et 7. Pour faciliter l'opera- 
tion de chargement dudit filet 16, il est prevu de faire 
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coop^rer avec la machine un accessoire constitu<§ par une 
sorte d'entonnoir 17 , represents en detail sur la figure 
8 et qui, apr£s avoir 4t6 accoupl£ h la bouche du sup- 
port 15, facilite le deplacement du filet vers ce sup- 
5 port . 

A son tour, le support 15 est complete d f une en- 
veloppe en toile 18 qui entoure partiellement le filet 
tubulaire 16 et est fix£e au chassis de la machine au 
moyen de cordes lat£rales 19 qui peuvent fctre fixges & 

10 des crochets 20 du chSssis. Dans la bouche ext£rieure ou 
libre 29 de cette enveloppe, sont pr£vus des moyens 
d'etranglement r£glables 22, de pr£f£rence constitu£s 
par un cordon p6riph£rigue, de maniere que, selon la 
pression que ces moyens 22 exercent sur le filet en le 

15 pressant contre le support, on r£gle la tension gu'il 
est necessaire d'exercer sur le filet pour le tirer du 
support. 

De cette fagon, et avec la construction ainsi 
d£crite, le conduit 4 d4bite les moules, le conduit 10 

20 dSbite la corde porte-batonnets et les uns et les autres 
se logent dans l'int^rieur du filet tubulaire 16 debits 
par le support 15, une traction longitudinale £tant exer- 
c4e sur le filet, de m£me que sur la corde porte-bSton- 
nets, par une poulie en caoutchouc de grand diamfetre 23 

25 pr£vue h l'extr^mitS du chassis 1 qui est k 1' oppose de 
1 'emplacement de la trSmie d'alimentation 3, comme on 
peut le voir en detail sur la figure 1. 

Cette traction a pour effet que le filet tubu- 
laire se resserre sur la corde porte-batonnets, et sur 

30 les moules d£pos§es sur cette corde, comme on peut le 
voir sur la figure 1, cet ensemble devant §tre ligature 
en outre, au moyen d'une corde ou d f un fil 24 qui 
s'enroule en h<§lice sur cet ensemble et qui est debits 
par une bobine 25. L'axe 26, sur lequel ladite bobine 

35 peut tourner librement, est fix<§ rigidement a un point 
de la p§riph6rie d'un cercle 27 mont<§ sur des galets 28 
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convenablement months sur le chassis 1 et qui lui permet- 
tent de tourner. Ce cercle 27 pr£sente une configuration 
h gorge sur laguelle agit une courroie de transmission 
29 qui regoit son mouvement, par 1 ' internu§diaire d'une 
5 poulie 30 , d'un deuxifeme moteur hydraulique 31, claire- 
ment visible sur la figure 3. 

Ce moteur 31 constitue l'gldment moteur de la 
poulie 23 et, k cet effet, son arbre 32 est prolonge a 
l'avant pour agir sur un r£ducteur de vitesse 33 qui 
10 joue £galement le r61e d'un organe de renvoi d'angle qui 
relie l'arbre 32 pr6cit6 a 1 'arbre 38 de la poulie 23, 

Cette poulie .23 est r£alis#e en caoutchouc ou 
mati&re analogue afin de possfeder le coefficient de frot- 
tement appropriS par rapport a 1' ensemble mis sur corde, 
15 ce qui, h son tour, assure I'entralnement de ce der- 
nier. 

La construction dgcrite est compl£t£e par le 
circuit hydraulique correspondant servant h alimenter 
les moteurs 7 et 31, et dans laquelle sont prgvues une 

20 vanne 35 pour le moteur 7, une deuxi£me vanne 36 pour le 
moteur 31 et une vanne g£n£rale 37 pour l'ensemble de la 
machine. De cette facon, initialement et au moment de 
programmer le fonctionnement de la machine, on rfegle con- 
venablement la vanne 35 pour fixer le debit du moteur 7 

25 sur la valeur qui est appropri£e pour la cadence d'ali- 
mentation pr£vu et, de m§me, on r&gle la vanne 36 pour 
determiner, en fonction de la cadence d' alimentation, la 
vitesse correspondant au mouvement planetaire de la bobi- 
ne 26 et la vitesse de rotation de la poulie d'entralne- 

30 ment 23. Aprfes cette programmation, la mise en marche et 
1'arrSt de la machine, de m§me que le r£glage d'ensemble 
de la vitesse de cette machine, s'efftctuent au moyen de 
la vanne gen£rale 37. 

Bien entendu, diverses modifications pourront 

35 Stre apport£es par l'homme de 1'art au dispositif qui 
vient d'etre d£crit uniquement a titre d'exemple ncn li- 
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mitatif sans sortir du cadre de 1' invention. 
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REVENDICATIONS 

1 - Machine autonome pour la mise sur corde des 
moules, caract6ris6e en ce qu'elle comprend une tremie 
(3) a laquelle on fournit les larves de moules et qui de- 
bite sur un conduit tubulaire (4) d'orientation sensible- 
merit horizontal et a l'int^rieur duquel est mont6 axia- 
lement un arbre (5) exergant la fonction de vis d'entral- 
nement pour le produit, cet arbre Stant <§qui P 6 a cet 
effet d'une plurality de palettes en caoutchouc (6), dis- 
posers en helice, en ce qu'a la sortie dudit conduit tu- 
bulaire (4), est agenc£ un volet (8) reglable en posi- 
tion, qui permet a son tour de regler la quantite de mou- 
les debitees par la machine par units de temps, en ce 
que, dans la region infer ieure du conduit tubulaire (4), 
est accouple" un deuxieme conduit (10) qui decrit le m§me 
15 trajet longitudinal que le conduit sup^rieur (4) et qui 
est destine" a canaliser la classique corde munie de ba- 
tonnets qui est normalement utilisee pour la mise sur 
corde des moules, et en ce qu'autour de la paire de con- 
duits (4, 10), est prevu un support (15) destine a sup- 
porter le filet tubulaire qui vient completer la corde 
garnie de moules et qui est a son tour debite conjointe- 
ment avec la corde et avec les moules. 

2 - Machine autonome selon la revendication 1, 
caracterisee en ce 1' arbre (5) muni des palettes (6) qui 

25 tourne dans le conduit superieur (4) constituant le con- 
duit debiteur de moules est actionnS par un moteur hy- 
draulique (7) equips d'une vanne (35) qui joue le role 
d' organs d' arret et de mise en marche de ce moteur ain- 
si que d'organe de reglage de la vitesse. 

3 - Machine autonome selon la revendication 1, 
caracterisee en ce que le conduit (10) debitant la corde 
pr^sente a son extremity d' entree un elargissement evas* 
forme d'une rampe infer ieure (12) et de parois lat^rales 
convergentes (11) servant a faciliter 1' entree de la cor- 
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de, en ce qu' imm£diatement en avant de ladite rampe (12) 
est dispose trans versalement un tube en matifere plasti- 
que (13) qui facilite le glissement de la corde et en ce 
qu'& sa bouche de sortie, ledit conduit (10) pr£sente 
5 une paire de parois en tdle (14) de forme triangulaire 
qui forment une rainure angulaire (15) parf aitement cen- 
tre sur le plan longitudinal median de . la machine et 
qui joue le role de canalisation pour la corde et est si- 
tu£e dans la zone de chute des moules qui tombent du con- 

10 duit sup6rieur (4). 

4 - Machine autonome selon les revendications 1 
k 3, caract<§risee en ce que le support (15) qui supporte 
le filet tubulaire et sur lequel ce filet est mont6 re- 
pli£, est complete par une enveloppe en toile (18) pr£- 

15 sentant la forme d'un manchon, en ce que cette enveloppe 
(18) est k son tour munie d f un dispositif.de r£glage 
(22) qui, en £tranglant plus ou moins la bouche de sor- 
tie de cette enveloppe, determine la n£cessit£ d'exercer 
une tension plus ou moins grande sur le filet, ce qui 

20 £quivaut k un resserrement ou a un relSchement de ce fi- 
let sur la corde garnie de moules, et en ce que ledit 
manchon (18) est retenu au moyen d'une paire de cordes 
latdrales (19), £ des crochets correspondents (20) fix£s 
au chassis de la machine. 

25 5 - Machine autonome selon la revendication 4, 

caract£ris£e en ce qu'avec ledit support (15) destine k 
supporter le filet tubulaire, coopfcre un accessoire (17) 
constituS par une sorte d^ntonnoir, qui est destine k 
faci liter le montage axial du filet sur le support (15) 

30 au cours du chargement de la machine. 

6 - Machine autonome selon les revendications 1 
k 5, caract£ris£e en ce que, dans sa zone avant, au 
droit de la zone de sortie des moules, de la corde munie 
des batonnets et du filet tubulaire, la machine comprend 

35 une bobine (25) servant k dSbiter un fil (24) de resis- 
tance appropriee qui est destine k s'appliquer en h£lice 
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sur 1 ! ensemble formg par le filet, la corde et les lar- 
ves de rooules f en rSalisant une ligature de cet ensem- 
ble, en ce que ladite bobine (25) ou, plus pr£cis£ment, 
l'axe (26) sur lequel cette bobine est mont£e librement 
5 en rotation, est fix£ solidairement & un cercle m^talli- 
que (27), situ6 coaxialement et ext£rieurement & la bou- 
che de sortie du conduit (4), cette bobine (25) recevant 
son mouvement, par 1 'intermediate d'une courroie (29) 
d'une poulie (30) mont£e sur l ! arbre de sortie d'un 
10 deuxifcme raoteur hydraulique (31), lequel est 6quip£ h 
son tour d'une vanne (36) qui permet la mise en marche 
de ce moteur ainsi que le rgglage de sa vitesse de tra- 
vail. 

7 - Machine autonome selon les revendications 1 
15 a 6, caract£ris6e en ce que, dans la zone extreme avant 

de la machine, directement h. la suite de la zone de liga- 
ture de 1 'ensemble formt§ par le filet, la corde et les 
larves de moules, est agenc£e une poulie en caoutchouc 
de grand diamfctre (23) formSe de deux troncs de c6nes 

20 rSunis par leurs petites bases et dont I'arbre est en- 
tralng par le mfcme moteur hydraulique (31) que celui qui 
determine le mouvement plan€taire de la bobine d£bitrice 
de fil (25) et en ce qu' entre I'arbre de ce moteur hy- 
draulique (31) et la poulie en caoutchouc (23), est in- 

25 tercal* un r^ducteur (33) qui joue en mfcme temps le r61e 
de renvoi i 90° entre l f arbre du moteur (31) et I'arbre 
(34) de la poulie (23) qui sont perpendiculaires entre 
eux. 

8 - Machine autonome selon les revendications 1 
30 & 7, caractSrisSe en ce que, dans le circuit d'alimenta- 

tion des deux moteurs hydrauliques (7, 31) pr£cit6s, 
c'est-a-dire du moteur d'entrainement de I'arbre (5) qui 
porte les palettes (6) et du moteur (31) qui entralne k 
la fois la bobine (25) dSbitrice du fil et la poulie en 
35 caoutchouc (23), est pr^vue une vanne suppl£mentaire 
(37), de sorte que les vannes individuelles (35, 36) 
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sont utilis£es exclusivement comme moyens de rSglage ini- 
tial des vitesses relatives des diffdrents £l£ments mobi- 
les, tandis que la troisifeme vanne (37) est utilisge 
ult£rieurement comme moyen de mise en marche et de r6gla- 
5 ge de la vitesse g£n£rale de 1" ensemble de la machine. 
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FIG.-1 
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FIG.-5 
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FIG.-6 




